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Uktad sterowania rozwijakiem do kregow blachy

Branza:
2500 - Produkcja i obrobka metali

Komponenty Lenze
* Motoreduktory typu GKS 14 - 11kW(2 szt.)
» Falowniki typu 8200vektor (2 szt.),
9300vektor (2 szt.)
* Panel operatorski typu H310

Zadanie do wykonania

Modernizacja systemu neagiowego rozwijaka kigow blachy, polegaga na przégiu z nagdow
hydraulicznych na naply elektryczne wikszej mocy. Dodatkowo datenie falownikéw do silnikow
ustawiajcych szczelia walcow prostownicy gtdwnej, celem alszenia precyzji nastaw.

Koncepcja rozwigzania zadania

Sterowanie rozwijakiem: Zastosowanie dwoch motokezhow typu GKS 11kW sterowanych z falownikéw
9300-EV z wykorzystaniem kalkulato§eednicy. Nagpdy pracuy w tandemie (dwa skki dociskowe)
Master-Slave. Sterowanie nastaszczeliny pomidzy walcami prostownicy gtdéwnej: Zastosowanie
falownikow w celu nastawienia rampy rozruchowejyarachowaniu dikego moment.

Mozliwosci rozbudowy aplikaciji

Istnieje maliwos¢ dalszej modernizacji kolejnych
napdow i sprzgniecie ich elektronicznie z nadem
rozwijaka, co usprawni proces zaprowadzania blac
do maszyny.

Korzysci dla uzytkownika

Dzicki zwigkszonej mocy naglOow zostato
usprawnione zaprowadzanie blachy. Dodatkowo
dzigki kalkulacji srednicy kegu blachy w catym
zakresie odwijania utrzymany jest staty nagci
blachy.




