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Uktad sterowania walcarkg do wlewkow

Branza:
2500 - Produkcja i obrobka metali

Komponenty Lenze

* Motoreduktory GFL 04 — 1,5kW(2 szt.),
GST 05 — 0,55kW (2 szt.)

* Panel operatorski typu H505

* Falowniki typu 8400-HL (2 szt.),
8400-SL (2 szt.)

» Sterownik Drive PLC

* Modut rozszerze I/O

Zadanie do wykonania
Zwickszenie wydajnéci oraz poprawa bezpieargwa pracy na walcarceazne;.

Koncepcja rozwiazania zadania

Dotozenie rolek podagych/odbierajcych eliminuje bezpwedni kontakt operatora z walcami. Zastosowano
2 nagdy na motoreduktorach GST sterowanych z falowni84@0-SL.

Dotozenie ruchomych stotow zatadowczo/roztadunkowychdkm@acupcych z pneumatycznym ramieniem
podapcym. Stoty stanowibufor na okoto 12 wlewkéw. Zastosowano 2 motoredigkGFL z enkoderami
HTL, sterowanymi z falownikéw 8400-HL przy wykorzgsiu funkcji pozycjonowania.

Catas¢ uktadu sterowania kontrolowana jest przez sterkwmive PLC, ktory komunikuje giz nagdami

oraz panelem operatorskim za pomatagistrali CAN.

Mozliwosci rozbudowy aplikaciji
Dzigki zastosowaniu sterownika Drive PLC istniejeAn@osc¢

urzadzen peryferyjnych. Wykorzystanie magistrali CAN
pozwala na tatwintegracg kolejnych modutow weég/wyjsé
oraz innych urzdzen.

Korzysci dla uzytkownika
Dzieki automatycznemu podawaniu/odbieraniu wlewkéw pod
walce, zwgkszono bezpiecistwo pracy.

Automatyczny system sterowania zmniejsza zaamnganie
pracownikow zaktadu oraz zgkisza wydajné¢ produkciji.



