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System sterowania torem ciagnacym linii Velo

. Branza:
2500 - Produkcja i obrobka metali

Komponenty L enze
* Motoreduktory GST (12 szt.)
» Serwo przemienniki eatotliwosci ECS (12 szt.)
e Sterownik DrivePLC,
» Panel operatorski EL106

Zadanie do wykonania

Stworzenie systemu sterowania toreragohcym (dla szklanego
preta) oraz podestem roboczym  (projekt elektryczny,
| prefabrykacja szafy sterowniczej oraz paneli steme
lokalnego, oprogramowanie/uruchomienie).

Q7’80 €0-20-50

Koncepcja rozwigzania zadania

Tor ciagnacy oraz podest roboczy zostat osadzonyrobach trapezowych pgizonych z 12
motoreduktorami walcowymi prostymi z przewietrzamieraz resolwerem. Motoreduktory sterowane za
pomoa serwo przemiennikow typu ECS. Zatizanie maszynza pomog sterownika typu DrivePLC.
Wizualizacja na panelu typu EL106 (na Windows’ie) Ol/szystkie elementy pgdzone magistral CAN.
Uzytkownik wybiera element ktéry chce przesui: tor ciagnacy lub podest roboczy. Wybiera rodzaj
ruchu: réwnolegty (wszystkie nagy poruszaj si¢ jednakows predkoscia — tor/podest podnosi/opuszcza si
nie zmieniagc pochytu), pochyty (nagaly poruszaj sie z r&znymi predkosciami tak aby zmieiinachylenie
toru / podestu). Za pomeprzyciskow lub aywajac panelu operatorskiego wyzwala ruch.

M ozliwosci rozbudowy aplikacji
Wieloosiowa struktura serwo przemiennikow ECS padawma |
doktadanie kolejnych osi przy matym nakfadzie fisaunwym.
Zastosowanie sterownika DrivePLC pozwala na dowoln
rozbudow funkcjonalndci systemu.

Wizualizacja oparta na Windows’ie CE daje szerokie
mozliwosci diagnostyki i monitoringu.

Korzysci dla uzytkownika

Mozliwe jest w wygodny i szybki sposGb ustawienia toru
ciagnacego przez technologa. _
Dzigki niezalenemu sterowaniu podestem roboczym obstug;
ma dogodny dogp do kadego fragmentu toru ginacego.




